
โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6  บทที่ 5 
บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

 

T-MON-226032/SECOT 5-1       UNT&UUCP-T226032(1H)-Chap5 

5.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 

  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 ของบริษัท       

อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) ได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

ที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมครบถ้วนทุกประการ โดยมาตรการประกอบด้วยด้าน

ต่างๆ ดังนี้ 

(1) คุณภาพอากาศ 

(2) คุณภาพน ้า 

(3) เสียง 

(4) มูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

(5) การคมนาคม 

(6) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

(7) ด้านเศรษฐกิจ-สังคม 

(8) อันตรายร้ายแรง 

(9) สุนทรียภาพและการท่องเที่ยว 

(10) การควบคุมปัญหามลพิษที่อาจเกิดขึ้น กรณีท่ีไม่ใช่การด าเนินการปกติ 

(11) การระบายสารมลพิษทางอากาศจากโรงงาน 

(12) ความกังวลใจเกี่ยวกับการปล่อยของเสียจากโรงงาน 

(13) อุบัติเหตุจากการท างาน 

(14) การเฝ้าระวังและส่งเสริมกิจกรรมด้านสุขภาพ 

5.2  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                 

  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 

  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการโรงงาน 

ผลิตไนล่อน-6 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 

ดังแสดงในตารางที่ 5.2-1  



 

 

โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 
                                                                                   บทที่ 5 

บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                                        สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

  T-M
ON-226032/SECOT                                                                    5-2                                                                                          UNT&UUCP-T226032(1H)-Chap5                                 

 

ตารางท่ี 5.2-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
  โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน) 
  ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/

อุปสรรค/การแก้ไข 

1. คุณภาพอากาศในบรรยากาศ     

- ตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP)        
ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2)            
ก๊าซซัลเฟอรไ์ดออกไซด์ (SO2) และ     
ทิศทางและความเร็วลม 

- วัดปลวกเกต ุ
- บ้านหน้าพัน ร.7              
 

- ปีละ 2 ครั้งๆ ละ 
7 วันต่อเนื่อง 

- วัดปลวกเกต ุ
• TSP (24 hr)    =  0.025-0.030  mg/m3 
• NO2 (1 hr)     =  0.005-0.008  ppm 
• SO2 (1 hr)      =  0.002-0.005  ppm  
• SO2 (24 hr)    =  0.003-0.004  ppm 
• ลมส่วนใหญ่พัดมาจากทิศใต้ โดยความเร็วลม 

สว่นใหญ่อยู่ในช่วงระหว่าง 1-2 เมตรต่อวินาที 

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่
ในเกณฑ์มาตรฐาน
ก าหนด 

   - บ้านหน้าพัน ร.7 
• TSP (24 hr)    =  0.022-0.031 mg/m3 
• NO2 (1 hr)      =  0.005-0.009 ppm 
• SO2 (1 hr)       =  0.001-0.004 ppm  
• SO2 (24 hr)     =  0.002-0.003 ppm 
• ลมส่วนใหญ่พัดมาจากทิศตะวันตกเฉียงใต้-

ตะวันตก โดยความเร็วลมส่วนใหญอ่ยู่ในช่วง
ระหว่าง 1-2 เมตรต่อวินาท ี

- ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่
ในเกณฑ์มาตรฐาน
ก าหนด 



 

 

โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 
                                                                                   บทที่ 5 

บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                                        สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
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  ตารางท่ี 5.2-1  (ต่อ) 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/

อุปสรรค/การแก้ไข 

2.  คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย
อากาศ 
- ตรวจวัดคณุภาพอากาศจากปล่อง  

Hot Oil Heater ตามพารามิเตอร ์ดังนี้ 
- ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 
- Velocity 
- Flow Rate 

- ปล่อง Hot Oil Heater - ปีละ 2 ครั้ง - NOx = 124.4 mg/Nm3 หรือ 66.1 ppm ที่ 7%O2 
- อัตราการระบาย NOx = 0.048 g/s 
- Velocity = 5.1 m/s 
- Flow Rate = 26.0 Nm3/min 

- ผลการตรวจวัด NOx มี
ค่าอยู่ในค่าท่ีก าหนดใน
รายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(EIA) และเกณฑ์
มาตรฐาน 

3.  คุณภาพน ้า 
3.1 ตรวจวัดคุณภาพน ้าท่ีบ่อตรวจสอบ   
      คุณภาพน ้าเสีย ตามพารามิเตอร์ ดังนี ้
- Flow Rate 
- BOD5 
- COD 
- TOC 
- TKN 
- ก าลังการผลิต 

 
- บ่อตรวจสอบคณุภาพน ้าเสยี

ของโรงงาน ก่อนส่งเข้าระบบ
บ าบัดน ้าสยีของโรงงานผลติ
สารคาโปรแลคตมั (Influent) 

 
- เดือนละ 1 ครั้ง  

 
- Flow rate  =   226-440 m3/day 
- BOD5  =  139-452 mg/l 
- COD  =   230-1,757      mg/l 
- TOC  =   56.5-455 ppm 
- TKN  =   13.7-125 mg/l 
- ก าลังการผลิต = 63.7-231.1 ตันต่อวัน 
 

 
- ไม่น ามาเปรยีบเทียบกับ

ค่ามาตรฐาน เนื่องจาก
น ้ายังไม่ผา่นการบ าบดั 
 

3.2 ตรวจวัดคุณภาพน ้าระบายทิ้งจาก       
หอหล่อเย็น ตามพารามิเตอร์ ดังนี ้
- pH 
- อุณหภูม ิ
- ของแข็งละลายทั้งหมด (TDS) 
- น ้ามันและไขมัน (Oil & Grease) 

- น ้าระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น
ที่ระบายลงรางระบายน ้าของ
โรงงาน 

- ปีละ 4 ครั้ง - pH    =  8.0 และ 8.2 
- อุณหภูมิ   =  31.3 และ 34.3 C  
- TDS   =  528 และ 504  mg/l 
- Oil & Grease     =  <3.0 mg/l ทั้ง 2 ครั้ง  

- ผลการตรวจวิเคราะห์  
มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน
ก าหนด 

 



 

 

โครงการโรงงานผลิตไนล่อน-6 
                                                                                   บทที่ 5 

บริษัท อูเบะ เคมิคอลส์ (เอเชีย) จ ากัด (มหาชน)                                                        สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
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  ตารางท่ี 5.2-1  (ต่อ) 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/

อุปสรรค/การแก้ไข 

4.  เสียง 
4.1 ตรวจวัดระดับเสียงริมรั้วและชุมชน 
      ดังนี้ 
- Leq(24) 
- L90 
- Lmax 

 
- วัดปลวกเกต ุ
- บ้านหน้าพัน ร.7 
- บริเวณรั้วโรงงานดา้น       

ทิศเหนือ 

 
- ปีละ 2 ครั้ง 

 

 
- วัดปลวกเกตุ                               
• Leq(24)  =  59.1 เดซิเบลเอ 
• L90  =  54.9 เดซิเบลเอ 
• Lmax  =  97.1  เดซิเบลเอ 
- บ้านหน้าพัน ร.7 
• Leq(24)  =  50.8 เดซิเบลเอ 
•  L90  =  48.1 เดซิเบลเอ 
•  Lmax  =  97.4 เดซิเบลเอ 
- บริเวณรั้วโรงงานดา้นทิศเหนือ 
• Leq(24)  =  59.7 เดซิเบลเอ 
•  L90  =  58.9 เดซิเบลเอ 
•  Lmax  =  99.6 เดซิเบลเอ 

 

- ผลการตรวจวัดระดับ
เสียง Leq(24) และระดับ
เสียง Lmax มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานก าหนด 

4.2 ตรวจวัดระดับเสียง และจัดท า Noise 
Contour Map ภายใน 1 ปี ภายหลัง
เปิดด าเนินการโรงงานเพิ่มก าลังการ
ผลิต 

- ภายในพื้นที่โรงงานท้ังหมด - ภายใน 1 ปี  
หลังเปิดด าเนิน- 
การโรงงานเพิ่ม
ก าลังการผลิต 

- โรงงานไดด้ าเนินการตรวจวดัระดบัเสียง และ
จัดท า Noise Contour เรียบร้อยแล้ว เมื่อวันท่ี  
30 ธันวาคม พ.ศ.2554 และวันท่ี 11 มกราคม  
พ.ศ.2555 รายละเอียดดังแสดงในภาคผนวก ค.1 

- 

4.3 ระดับเสียงในพ้ืนท่ีท างาน 
- Leq(8) 

- บริเวณหน่วยเตรียมสารเคม ี
- บริเวณกระบวนการอบแห้ง 
- บริเวณหน่วยตัดเมด็ 
- บริเวณหน่วยตัดเม็ดใต้น ้า 
- หน่วยล้างเมด็บรเิวณ 

Extraction Column 

- ปีละ 4 ครั้ง - UNT 
• หน่วยเตรียมสารเคมี = 70.3 และ 70.9 เดซิเบลเอ 
• กระบวนการอบแห้ง = 80.1  และ 80.5 เดซิเบลเอ 
• หน่วยตัดเม็ด =  82.0  และ 83.0 เดซิเบลเอ 
• หน่วยล้างเมด็บรเิวณ Extraction Column = 

83.4 และ 81.3 เดซิเบลเอ 

- ผลการตรวจวัดมีค่า       
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
ก าหนด 
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    ตารางท่ี 5.2-1  (ต่อ) 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/

อุปสรรค/การแก้ไข 

4.  เสียง (ต่อ)   - UUCP 
• หน่วยเตรียมสารเคมี = 78.3 และ 78.8 เดซิเบลเอ 
• กระบวนการอบแห้ง = 78.4 และ 74.0 เดซิเบลเอ 
• หน่วยตัดเม็ดใต้น ้า = 80.0 และ 70.6 เดซิเบลเอ 
• หน่วยล้างเม็ดบริเวณ Extraction Column =  
   83.7 และ 81.6 เดซิเบลเอ 

 

5.  กากของเสีย 
- บันทึกชนิด ปริมาณ น ้าหนัก วิธีการ

ขนส่งและก าจดัของเสีย 

 
- ภายในพื้นที่โรงงานท้ังหมด 

 
- ปีละ 1 ครั้ง 

(รายงานผลทุก  
6 เดือน) 

 
- โรงงานได้ด าเนินการบันทึกชนิด ปริมาณ น ้าหนัก 

วิธีการขนส่ง และก าจดัของเสียเป็นประจ าทุกเดือน 
โดยระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
ประกอบด้วย กากของเสียอันตราย 35,812 กิโลกรัม 
และกากของเสียทีไ่มเ่ป็นอนัตราย 222,470 กิโลกรัม 
ถูกส่งไปก าจัดโดยหน่วยงานท่ีไดร้บัอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ ได้แก ่บริษัท บริหารและพัฒนา
เพื่อการอนุรักษส์ิ่งแวดล้อม จ ากดั (มหาชน) บริษัท 
เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จ ากัด (มหาชน) และบริษัท 
สามเค รีไซเคิล จ ากัด  

 
- 

6.  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
6.1 ระดับความร้อนในพ้ืนท่ีท างาน 
- WBGT 

 
- บริเวณหน่วยเตรียมสารเคม ี
- บริเวณกระบวนการอบแห้ง 
- บริเวณหน่วย Polymerizer 
 

 
- ปีละ 4 ครั้ง 

 
- UNT 
• บริเวณหน่วยเตรียมสารเคมี =  23.3 และ 20.8 C 
• บริเวณกระบวนการอบแห้ง =  31.7 และ 29.0 C 
• บริเวณหน่วย Polymerizer  = 29.2 และ 29.0 C 

 
- ผลการตรวจวัดมีค่า       

อยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
ก าหนด 
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 ตารางท่ี 5.2-1  (ต่อ) 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/

อุปสรรค/การแก้ไข 
6.  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
 

  - UUCP 
• บริเวณหน่วยเตรียมสารเคมี =  29.7 และ 31.6 C 
• บริเวณกระบวนการอบแห้ง =  26.8 และ 30.6 C 
• บริเวณหน่วย Polymerizer = 27.6 และ 30.6 C 

 

6.2 คุณภาพอากาศในพื้นที่ท างาน 
- ตรวจวัดฝุ่นละอองรวม (Total Dust) 
- ตรวจวัดไอ Caprolactam 

 

- บริเวณหน่วยเตรียมสารเคม ี
- บริเวณกระบวนการอบแห้ง 
- บริเวณหน่วยตัดเมด็ หรือ

หน่วยตัดเม็ดใต้น ้า 
 

- ปีละ 4 ครั้ง - UNT (Total Dust) 
• บริเวณหน่วยเตรียมสารเคมี =  ND (<0.25 mg/m3) 
   ทั้ง 2 ครั้ง 
- UUCP (Total Dust) 
• บริเวณหน่วยเตรียมสารเคมี =  ND (<0.25 mg/m3) 
   ทั้ง 2 ครั้ง 
- UNT (ไอ Caprolactam) 
• บริเวณกระบวนการอบแห้ง =  ND (<0.02 ppm) 

และ 0.12 ppm 
- UUCP (ไอ Caprolactam) 
• บริเวณกระบวนการอบแห้ง  =  ND (<0.02 ppm)  

ทั้ง 2 ครั้ง 
• บริเวณหน่วยตัดเม็ดใต้น ้า  =  ND (<0.02) และ   

0.68 ppm 

- ผลการตรวจวัด 
ฝุ่นละอองรวม มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานก าหนด 
- ค่ามาตรฐานของ 

ไอ Caprolactam  
ยังไม่มีการก าหนด 

6.3 ตรวจสุขภาพก่อนเข้าท างาน  
- ตรวจร่างกายทั่วไป (PE) 
- เอกซเรย์ปอด-หัวใจ 
- ตรวจปสัสาวะสมบรูณ์แบบ 
- ความสมบรูณ์ของเม็ดเลือด (CBC) 

- พนักงานใหม่ทุกคน - ก่อนเข้าท างาน 
 

- ช่วงระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
โรงงานมีการรับพนักงานใหม่ จ านวน 2 คน และ  
ได้ท าการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าท างาน
เรียบร้อยแล้ว รายละเอียดดังแสดงในภาคผนวก 
ข.10                                                                                        

- 
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    ตารางท่ี 5.2-1 (ต่อ) 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/

อุปสรรค/การแก้ไข 

6.  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 

- ตรวจระดับน ้าตาลในเลือด 

- ตรวจระดับไขมันในเลือด 

- ตรวจสมรรถภาพการท างานของตบั 

- ตรวจสมรรถภาพการท างานของไต 

- ตรวจหากรดยรูิคในเลือด 

- ตรวจวัดสายตาเบื้องต้น 

- ตรวจหากรุ๊ปเลือด 

- ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน 

- ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด 

    

6.4 ตรวจสุขภาพประจ าปี ดังนี้ 

- ตรวจร่างกายทั่วไป (PE) 

- ภาพถ่ายรังสีทรวงอก (CXR) 

- ความสมบรูณ์ของเม็ดเลือด (CBC) 

- ตรวจปสัสาวะสมบรูณ์แบบ 

- ตรวจสมรรถภาพการท างานของไต 

- ตรวจสมรรถภาพการท างานของตบั 

- ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน 

- ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด 

- พนักงานทุกคน - ปีละ 1 ครั้ง 
 

- โรงงานมีได้ด าเนินการตรวจสุขภาพพนักงาน
ประจ าปีให้แก่พนักงานในเดือนมิถุนายน พ.ศ.2569 
เรียบร้อยแล้ว ปัจจุบันอยู่ระหว่างการจัดท ารายงาน
ผลของโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง ท้ังนี้ โครงการ
จะรายงานผลการตรวจสุขภาพในรายงานฯ ฉบับ
ถัดไป (2/2569) แผนการตรวจสุขภาพ ดังแสดงใน
ภาคผนวก ข.10 

- 
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    ตารางท่ี 5.2-1  (ต่อ) 

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/

อุปสรรค/การแก้ไข 
6.  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
6.5 จดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ การ

สอบสวนอุบัตเิหตุที่เกดิขึ้น และวิธีการ
แก้ไข/ป้องกันไม่ใหเ้กิดซ ้าทุกครั้งท่ีเกิด
อุบัติเหต ุ

- ภายในพื้นที่โรงงานท้ังหมด - ทุกครั้งท่ีเกิด
อุบัติเหต ุ

- ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
พบว่า ไม่มีอุบัตเิหตุจากการท างานเกิดขึ้น 

- 

7. สภาพเศรษฐกิจ-สังคม 
- ส ารวจความคิดเห็นของชุมชนและ             

หน่วยงานท่ีอยู่โดยรอบโรงงาน 
โดยเฉพาะโรงเรียน วัด โรงพยาบาล
ส่งเสริมสุขภาพต าบล ด้วยการสัมภาษณ์
ตามแบบสอบถามเพื่อรบัฟังข้อร้องเรียน
และผลกระทบทางด้านสิ่งแวดล้อมและ
สุขภาพจากการด าเนินโครงการ และ 
ในภาพรวมของกลุ่มอูเบะ 

 
- ชุมชนใกล้เคียงพื้นที่โรงงาน 

 
- ปีละ 1 ครั้ง 

 
- โครงการมีแผนด าเนินการส ารวจความคิดเห็นของ

ชุมชนและหนว่ยงานที่อยู่โดยรอบโรงงานร่วมกบั
กลุ่มอูเบะ ระหว่างเดือนสิงหาคม ถึงกันยายน  
พ.ศ.2569 และจะรายงานผลการส ารวจในรายงานฯ 
ฉบับถัดไป (2/2569) 

 
- 

- รวบรวมบันทึกข้อร้องเรียน สรุปสาเหตุ
และแนวทางการจัดการแก้ไขข้อร้องเรียน 

- ชุมชนใกล้เคียงพื้นที่โรงงาน - ปีละ 2 ครั้ง - ช่วงระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569  
ไม่พบข้อร้องเรียนจากการด าเนนิงานของโครงการ 

- 

8.  การระบายสารมลพิษทางอากาศจาก
โรงงาน 
- ตรวจวัดคณุภาพอากาศจากปล่อง 

เตาตม้น ้ามัน (Hot Oil Heater) ที่ใช้
ก๊าซธรรมชาติเป็นเช้ือเพลิง เช่น ก๊าซ-
ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ความเร็ว  

 
 
- ปล่อง Hot Oil Heater 

 
 
- ปีละ 2 ครั้ง 

 
 
- โรงงานไดร้ายงานผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศ               

จากปล่อง Hot Oil Heater ให้ชุมชนที่เกี่ยวข้องได้รับ
ทราบทุกครั้ง โดยท าการตดิบอร์ดประชาสมัพันธ์ 
ซึ่งช่วงระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569  

 
 

- 
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    ตารางท่ี 5.2-1  (ต่อ)  

มาตรการติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/

อุปสรรค/การแก้ไข 

8.  การระบายสารมลพิษทางอากาศจาก
โรงงาน (ต่อ) 

และอัตราการไหลของก๊าซที่ปลายปล่อง 
และรายงานผลการตรวจวัดให้ชุมชน 
ที่เกี่ยวข้องได้รับทราบ ผ่านช่องทาง
สาธารณะ 2 ช่องทาง เช่น ติดบอร์ด
สาธารณะ และการแจ้งผู้ใหญ่บ้าน หมู่ 4 
ต าบลตะพง และโรงพยาบาลส่งเสรมิ-
สุขภาพต าบลตะพง 

 
 
 

 
 
 

 
 
ผลการตรวจวัดทั้งหมดมีค่าอยู่ในค่าที่ก าหนดและ
เกณฑ์มาตรฐาน 

 
 

 

9. การเฝ้าระวังผลกระทบทางสุขภาพ 
- รวบรวมข้อมลูสุขภาพของประชาชน

จากโรงพยาบาลส่งเสรมิสุขภาพต าบล
ตะพง และโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพ
ต าบลหนองจอก เพื่อเฝ้าระวังผลกระทบ
ทางสุขภาพของประชาชนในพ้ืนท่ี 

 
- โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพ

ต าบลตะพง 
- โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพ

ต าบลหนองจอก 

 
- ปีละ 1 ครั้ง 
 

 

 
- โรงงานมีแผนด าเนินการรวบรวมข้อมูลสุขภาพของ

ประชาชนจากโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบล
ตะพง และโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลหนอง-
จอก เพื่อเฝ้าระวังผลกระทบทางสขุภาพของ
ประชาชน ในเดือนธันวาคม พ.ศ.2569 

 
- 
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